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Explain

MMS 
Master Manufacturing Orders

1

2

34

실행순서 & 기능 :

1. 검색기능.

2. 생산작업지시마스터목록.

3. 엑셀파일로다운로드 기능.

4. “Create” 버튼을눌러신규생산작업

지시마스터등록.

I. Master Production

생산작업지시마스터목록
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MMS 
Master Manufacturing Orders

I. Master Production

1

2

3

실행순서 & 기능 :

1. 관련정보입력 :

_ Product 제품

_ BOM 

_ Target / Actual Qty 목표/실제수량

_ Remark 비고

2. “Save” 버튼을눌러저장.

3. “Confirm” 버튼을눌러승인.

생산작업지시마스터등록
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MMS 
Master Manufacturing Orders

I. Master Production 실행순서 & 기능 :

1. “MO List” 탭에서해당제품의공정

작업지시서목록을확인. 각 MO는

1개의공정에대응. 표시된 MO는

자동으로 “MO” 메뉴에등록됨.

2. 생산작업지시마스터(Master 

production) 하위공정작업

지시서(MO) 목록표시.

생산작업지시마스터하위공정작업지시서목록

1

2
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Master Manufacturing Orders

I. Master Production 실행순서 & 기능 :

1. “MO Setting” 탭에서각 MO의설정

값변경가능.

2. 관련설정선택 :

_ Item QC Form Item QC 검사양식

선택

_ Item QC 해당공정에서 Item QC를

시행할경우선택

_ PQC 해당공정에서 PQC를시행할

경우선택

_ Mapping tray 해당공정에서 Tray를

사용할경우선택

3. “Save” 버튼을눌러저장.

공정작업지시서설정

1

2

3
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MMS 
Master Manufacturing Orders

II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. “MO List” 탭의목록에서작업을

진행할 MO의왼쪽화살표선택.공정작업진행

1



Explain

MMS 
Master Manufacturing Orders

II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. 선택한 MO 페이지로이동. Process 

& Level에서 현재공정확인.

2. Item QC와 PQC 검사양식변경

가능.

3. 목표수량변경가능.

4. 작업계획시간변경가능.

5. 작업라인지정(해당 공정에여러

개의라인이있을시)

6. “Confirm” 버튼을눌러승인.

공정작업진행

1
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4
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II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. “Item” 탭에서해당공정에사용되는

자재및반제품정보등록.

2. BOM에등록된자재및반제품정보

표시.

3. “Check” 버튼을눌러해당아이템의

Lot, 중량및수량입력창오픈.

4. 관련정보입력 :

_ Lot No

_ Received Weight 입고중량

_ Received Qty 입고수량

5. “Confirm” 버튼을눌러확정.

공정에사용되는자재및반제품등록

1

2

3

4

5
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II. MO (Manufacturing Order)

1

3

2

4

실행순서 & 기능 :

1. “Item QC” 버튼을눌러검사진행.

2. 목록에서검사할아이템선택.

3. 검사지에검사결과입력.

4. “Submit” 버튼을눌러확정.

공정에사용되는자재및반제품의품질검사



Explain

MMS 
Master Manufacturing Orders

II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. “Standby” 탭에서진행.

2. 관련정보입력 :

_ Step 세부공정

_ Name/Code 이름/코드

_ Start Date 시작시간

_ End Date 종료시간

3. “Part Qty” 칼럼에해당반제품과

같이이동되는부품의개수를

입력(선택사항).

4. “Before & After" 버튼을눌러작업

전/후의중량입력.

5. 전자저울과연동되어 측정된

중량이입력됨.

6. “Confirm” 버튼을눌러승인.

공정에투입되는직원, 기계, 몰드정보등록

1

2 3

4
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II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. “Operation” 탭에서진행. 실제

중량과수량은 “Standby” 탭에서

측정된값과반제품수량이

자동으로입력됨.

2. “Actual” 버튼을눌러자동입력된값

수정가능.

3. 실제중량, 수량, 양품수량, 불량

수량이표시됨.

4. “Confirm” 버튼을눌러승인.

공정완료된제품의실제중량과수량등록

1

2

3

4
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II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. “PQC” 버튼을눌러검사실행.

2. 해당항목선택.

3. 검사결과입력.

4. “Submit” 버튼을눌러완료.

공정완료된제품의품질검사

1

2

3

4
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MMS 
Master Manufacturing Orders

II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. “Detail” 버튼을눌러 Lot code 발행

진행.
공정완료된제품의 Lot code 발행

1
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Master Manufacturing Orders

II. MO (Manufacturing Order)

1

2

실행순서 & 기능 :

1. “OK” 탭에서진행.

2. "Lot” 버튼을눌러팝업오픈.

3. PQC에서양품판정된수량이

자동으로입력됨. 해당제품에

포함되는각부품의개수를

입력(선택사항).

4. “Create” 버튼을눌러 Lot 발행.

양품판정된제품의 Lot code 발행

3

4
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II. MO (Manufacturing Order)

1

2

3

4

실행순서 & 기능 :

1. “NG” 탭에서진행.

2. "Lot” 버튼을눌러팝업오픈.

3. PQC에서불량판정된수량이

자동으로입력됨.

4. “Create” 버튼을눌러 Lot 발행.

불량판정된제품의 Lot code 발행
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II. MO (Manufacturing Order)

2

1

3

4

실행순서 & 기능 :

1. “Release” 버튼을눌러불량을

양품으로변경.

2. “Return NG” 버튼을눌러불량을

수리창고로보내는팝업오픈.

3. “Confirm” 버튼을눌러불량이동.

4. “Back” 버튼을눌러메인페이지로

이동.

불량판정된제품을양품으로변경하거나, 수리창고로이동
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II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. 해당공정에여러개의라인이있을

경우라인을지정해야 함.

2. “Complete MO” 버튼을눌러해당

MO 완료.

MO 완료

2

1
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II. MO (Manufacturing Order) 실행순서 & 기능 :

1. “Next MO” 버튼을눌러다음 MO로

이동.

** 각 MO는동일한구조로되어있고, 

마지막 MO 완료시 MMO가동시에

완료되며, 해당제품은 OQC로이동함.

MMO에 전개된다음 MO로 이동

1



Explain

MMS 
Master Manufacturing Orders

III. Repair Work Order 실행순서 & 기능 :

1. 검색기능.

2. 엑셀파일로다운로드 기능.

3. “Create” 버튼을눌러마스터신규

수리지시서생성.

4. 생성된마스터수리지시서목록

표시. MES > Repair > Repair 

Order에서생성된 RMO가이목록에

표시됨.

마스터수리지시서목록

1

4

23
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실행순서 & 기능 :

1. 수리시자재가필요한공정

오른쪽의 “add” 버튼을눌러자재

추가창오픈.

2. 팝업창에서필요한자재추가.

3. “Confirm” 버튼을눌러승인.

III. Repair Work Order

마스터수리작업지시서에서자재추가(선택사항)

2

3

1
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Master Manufacturing Orders

실행순서 & 기능 :

1. 추가한자재가표시됨.

III. Repair Work Order

마스터수리작업지시서에서자재추가(선택사항)

1
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실행순서 & 기능 :

1. 수리를진행할공정의왼쪽화살표

버튼을눌러진행.

III. Repair Work Order

공정별수리작업지시서진행

1
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실행순서 & 기능 :

1. 해당공정으로이동확인.

2. “Confirm” 버튼을눌러승인.

III. Repair Work Order

공정별수리작업지시서진행

1

2
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Master Manufacturing Orders

III. Repair Work Order 실행순서 & 기능 :

1. “Item” 탭에서진행.

2. 수리할제품정보표시.

3. “Check” 버튼을눌러입력창오픈.

4. 관련정보입력 :

_ Lot No

_ Received Weight 입고중량

_ Received Qty 입고수량

5. “Confirm” 버튼을눌러승인.

수리할제품정보입력

1

2

3

4

5
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III. Repair Work Order 실행순서 & 기능 :

1. “Standby” 탭에서진행.

2. 관련정보입력 :

_ Step 세부공정

_ Name/Code 명칭/코드

_ Start Date 작업시작일자

_ End Date 작업종료일자

3. "Before & After" 버튼을눌러입력창

오픈.

4. 작업전/후중량을연동된전자

저울을사용하여입력.

5. “Confirm” 버튼을눌러저장.

수리할제품정보입력

1

2

3

4

5
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III. Repair Work Order 실행순서 & 기능 :

1. “Operation” 탭에서진행.

2. “Actual” 버튼을눌러입력창오픈 –

수정필요시.

3. 실제중량, 실제수량수정.

4. “Confirm” 버튼을눌러승인.

실제중량및수량입력

1

2

3

4
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III. Repair Work Order 실행순서 & 기능 :

1. “PQC” 버튼을눌러공정검사진행.

2. 목록에서항목선택.

3. 검사결과입력.

4. “Submit” 버튼을눌러승인.

PQC 진행

1

2

3

4
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III. Repair Work Order 실행순서 & 기능 :

1. “Detail” 버튼을눌러 Lot 발행.

Lot 발행

1
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III. Repair Work Order 실행순서 & 기능 :

1. “OK” 탭에서진행.

2. “Lot” 버튼을눌러입력창오픈.

3. 실제수량및부속품수량(선택사항)

입력.

4. “Create” 버튼을눌러 Lot 발행.

양품 Lot 발행

1

2

3

4
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III. Repair Work Order 

1

2

3

4

실행순서 & 기능 :

1. “NG” 탭에서진행.

2. “Lot” 버튼을눌러입력창오픈.

3. 실제수량입력. 

4. “Create” 버튼을눌러 Lot 발행.

불량 Lot 발행
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III. Repair Work Order 

1

2

3

5

4

실행순서 & 기능 :

1. “Release” 버튼을눌러불량을

양품으로변경.

2. 혹은 “Return NG” 버튼을눌러

MES > MMS > Recasting List로

이동.

3. “Confirm” 버튼을눌러이동승인.

4. “Print’ 버튼을눌러 QR 인쇄.

5. “Back” 버튼을눌러메인페이지로

이동.

불량을양품으로변경하거나 Recasting List로이동
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III. Repair Work Order 실행순서 & 기능 :

1. “Complete MO” 버튼을눌러해당

공정완료승인.

2. ** 각 MO는동일한구조로되어있고, 

마지막 MO 완료시 RMO가동시에

완료되며, 해당제품은 OQC로

이동함.

공정별수리작업지시서완료

1
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IV. Recasting List 실행순서 & 기능 :

1. 검색기능.

2. 주조실로반납할금잔량과불량

제품목록표시. PMO의 Disposal, 각

공정의불량반제품과 수선불가

완제품, Daily Closing Report의

Return to Casting, WMS 각

창고에서주조실로반납결정된금

자재등이해당됨.

3. Excel 변환기능.

재주조목록정보

1

2

3
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IV. Recasting List 실행순서 & 기능 :

1. 목록에서반납할품목선택. From 

칼럼의 location이동일해야하며, 

Process 칼럼의공정이동일해야

하며, 금순도(18K/14K)가동일해야

한다.

2. “Create Recasting Order” 버튼을

눌러반납지시서생성.

3. 반납할장소를지정한다.

4. 반납되어주조될합금의종류를

지정한다.

5. “Confirm” 버튼을눌러승인한다.

재주조목록정보

1

2

3 4

5
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V. Recasting Order 실행순서 & 기능 :

1. 검색기능.

2. 엑셀로다운로드기능.

3. 반납지시서생성버튼.

4. “Recasting List” 기능에서생성된

반납지시서목록표시. 가장최근에

생성된반납지시서가 목록의

최상단에위치. 해당지시서를

선택해서반납절차진행.

재주조반납지시서목록

1

4
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V. Recasting Order 실행순서 & 기능 :

1. 주조실담당자입고중량점검.

2. “Validate” 버튼을눌러확정.
주조실로반납된금자재의중량확인

1

2
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V. Recasting Order 실행순서 & 기능 :

1. 주조실로반납된금자재의신규

로트발행.

2. 반납된자재는해당 location에

재고로보관됨.

주조실로반납된금자재의신규로트및저장장소

12
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