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ExplainWMS-FG

I. OQC 실행순서 & 기능 :

1. 생산작업지시서(MMO)가 완료되면

자동으로출고전검수

지시서(OQC)가생성된다.

2. “Create” 버튼을눌러수동으로

생성할수있다.

출고전검수지시서생성
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I. OQC 실행순서 & 기능 :

1. 작업유형및 OQC 완료후제품이

이동될장소를지정한다.

2. OQC 검사양식을지정한다.

3. 검사할제품정보가자동으로

표시된다.

4. “Check” 버튼을눌러제품정보

입력창을오픈한다.

검사제품정보입력
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I. OQC 실행순서 & 기능 :

1. 입력된중량값을전자저울과

연동된값으로변경할수있다.

2. 검사할수량값을변경할수있다.

3. “Confirm” 버튼을눌러승인한다.

검사제품정보입력
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실행순서 & 기능 :

* Operation tab에서진행.

1. “OQC” 버튼을눌러검사진행 -> 

뒷장상세설명.

2. QR 인쇄기능.

I. OQC

출고전검수진행
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실행순서 & 기능 :

1. 검사할제품선택.

2. 검사직원, 검사일자, 최종검사

결과입력.

3. QMS에서지정된검사항목표시.

4. 검사결과입력완료후 “Submit” 

버튼을눌러승인.

I. OQC

출고전검수진행
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실행순서 & 기능 :

1. OQC 결과불량판정시검사지의

중량이표시된다.

2. OQC 결과불량판정시검사지의

수량이표시된다.

3. “NG Lot” 버튼을눌러양품과

불량품의로트를발행한다.

I. OQC

불량품로트발행
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실행순서 & 기능 :

1. NG 항목을선택한다.

2. “Create” 버튼을눌러실행한다. 해당

불량품은 MES > Repair > 

Stock으로이동한다.

I. OQC

불량품로트발행
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실행순서 & 기능 :

1. 발행된 NG 제품로트정보표시.

2. 발행된 OK 제품로트정보표시.

3. “Complete OQC” 버튼을눌러

완료한다.

I. OQC

불량품로트발행
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실행순서 & 기능 :

1. 완제품입고지시서목록표시.

2. “Create” 버튼을눌러완제품입고

지시서를생성한다.

-> OQC가완료된양품은자동으로입고

지시가되므로, 이메뉴는완제품

검사없이진행할경우사용한다.

II. Receiving

완제품입고
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실행순서 & 기능 :

1. 작업유형과제품이이동할장소를

지정한다.

2. 입고될제품정보입력.

3. “Confirm” 버튼을눌러승인.

II. Receiving

완제품입고
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II. Receiving 실행순서 & 기능 :

1. 입고중량입력.

2. 입고수량입력.

3. “Complete Receiving” 버튼을눌러

입고완료.

완제품입고완료
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실행순서 & 기능 :

1. 등록된완제품출하지시서목록

표시.

2. “Create” 버튼을눌러신규완제품

출하지시서생성.

III. Shipping

완제품출하지시서생성
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실행순서 & 기능 :

1. 출하할고객사입력.

2. 출하할고객사의 Sales Order 

입력(필수아님). -> Sales Order를

입력하면 ERP > Master Plan > 

Delivery Plan에해당일정이

연동되어표시된다.

3. 출하할제품정보입력.

4. “Confirm” 버튼을눌러승인.

III. Shipping

완제품출하지시서작성
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실행순서 & 기능 :

* Operation tab에서진행.

1. 출하될제품로트입력.

2. 출하될제품중량입력.

3. 출하될제품수량입력.

4. “Complete Shipping” 버튼을눌러

완료한다.

** Mapping과 Packaging은선택

사항으로뒷장에서설명.

III. Shipping

완제품출하지시서작성
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실행순서 & 기능 :

1. Cashow의라벨번호입력.

2. “Mapping” 버튼을눌러출하될

제품의로트와 Cashow 라벨번호

동기화.

3. Lot Code 세부사항이나, Lot/Serial 

Number menu에서검색가능.

III. Shipping

완제품출하지시서작성 – Mapping(선택 사항)
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실행순서 & 기능 :

1. 출하될제품정보를입력한다.

2. “Create Packaging #” 버튼을눌러

번호를발행한다.

3. “Confirm” 버튼을눌러승인한다.

4. 인쇄기능.

III. Shipping

Packaging 번호발행
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IV. Return 실행순서 & 기능 :

1. 반품하는고객명을입력한다.. 

2. 반품될제품의 Sales Order 번호를

입력한다.

3. 반품되는제품정보를입력한다.

4. “Confirm” 버튼을눌러완제품반품

지시서를승인한다.

완제품반품
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실행순서 & 기능 :

* Operation tab에서진행.

1. 반품되는제품중량입력.

2. 반품되는제품수량입력.

3. “Validate” 버튼을눌러시행한다.

4. 반품된제품이완제품창고에

재고로표시된다.

IV. Return

완제품반품시행
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실행순서 & 기능 :

1. 완제품재고목록표시.

V. Stock

완제품재고조회
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V. Stock

완제품재고분할

1

2

3

4

실행순서 & 기능 :

1. 분할할완제품왼편의체크박스

선택.

2. 체크박스선택시표시되는메뉴

중의 “Split” 버튼눌러분할창표시.

3. 분할될로트의중량입력.

4. 분할될로트의수량입력.
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V. Stock

완제품재고분할

실행순서 & 기능 :

1. “Split” 버튼눌러분할실행.

2. 분할된로트정보표시.

3. “Confirm” 버튼을눌러승인.

4. 목록창에분할된로트정보표시.
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V. Stock

완제품재고병합

실행순서 & 기능 :

1. 병합할완제품왼편의체크박스

선택.

2. 체크박스선택시표시되는메뉴

중의 “Merge” 버튼눌러병합창

표시.

3. 병합할완제품의병합후로트선택.
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V. Stock

완제품재고병합

실행순서 & 기능 :

1. “Merge” 버튼을눌러실행.

2. 병합된로트정보표시.

3. “Confirm” 버튼을눌러승인.

4. 목록창에병합된로트정보표시.
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V. Stock

완제품재고재주조

실행순서 & 기능 :

1. 재주조할금/은완제품왼편의체크

박스선택.

2. 체크박스선택시표시되는메뉴

중의 “Recast” 버튼눌러진행.

3. “Confirm” 버튼을눌러승인.

4. MES > MMS > Recasting List로

승인된완제품목록표시.
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V. Stock

완제품재고폐기

실행순서 & 기능 :

1. 폐기할완제품왼편의체크박스

선택.

2. 체크박스선택시표시되는메뉴

중의 “Scrap” 버튼눌러진행.

3. 경고창의 “Confirm” 버튼눌러시행.

4. Stock 정보에서완제품말소.
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V. Stock

완제품재고라벨인쇄

1

2

실행순서 & 기능 :

1. 라벨인쇄할완제품왼편의체크

박스선택.

2. 체크박스선택시표시되는메뉴

중의 “Print Labels” 버튼눌러인쇄.



Thank you for using
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